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Abstract 



A self-forming universal screw has an approximately cylindrical segment hole (207) which is interrupted by 
flaps and webs (206, 208) and is formed from radially inner, arc-shaped sections (209); the flaps (206) are 
constructed in an upper region running conically from the top outside to the bottom inside, and the webs 
(208) are constructed in a lower region, connected thereto, vertically or at an angle running conically from 



the top outside to the bottom inside, towards the segment hole (207). 
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® Innenantrleb, Abdeckkappe und Schraubendreher fQr eine Unhrersalachraube. 

Eine selbstformende UniversaJschraube weist eine etwa 
zylindrische Segmentbohrung (207) auf, die durch RQgel und 
Stege (206, 208) unterbrochen und von radial inneren, teil- 
kreisformigen Abschnitten (209) gebildet 1st; die Flugel (206) 
sind In einem oberen Bereich konisch von aussen oben nach un- 
ten Innen ausgebildet und die Stege (208) in einem unteren, . 
daran anschliessenden Bereich senkrecht bzw. !m Winkel ko- 
nisch von aussen oben nach innen unten zur Segmentbohrung 
(207) veriaufend ausgebildet. 
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1. Selbs tbohrende und/oder selbs t formende Uni versal schraube 
mit einem koniachen df f nungswinkel fur den Innenantrieb, 
z,B. Kreuzschl i tz , mit radialen Stegen und FlUgeln zur 
Aufnahme einee Schraubendrehers und Paarungaef f ekt 
•zwischen Schraubendreher und Schraube, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO eine im wesentlichen zylindrische Segment- 
bahrung (207) durch die FlUgel und Stege (206, 208) 
unterbrochen und von den radial inneren, teilkreisffcrmi- 
gen Abschnitten (209) gebildet 1st, und daO die FlQgel 
(206) in einem oberen Bereich koniach von auBen oben nach 
innen unten verlaufen und die Stege (208) in einem 
unteren, daran anschlieBenden Bereich aenkrecht bzw. in 
einem Winkel koniach von auflen oben nach innen unten zur 
Segmentbohrung (207) verlaufend auagebildet sind. 

2. Uni versalachraube nach Anapruch l f dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kegelform dee Innenant riebea (204) nach 
unten in einen zy lindriachen Ansatz (205) Gbergeht, der 
ebenfalis radiale Stege (206) und FlQgel (208) aufweiat, 

3. Universalschraube nach An8pruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abachnitte (209) zwischen den radialen 
Stegen und Fliigeln (206, 208) eine Vierkant-, Achtkant- 
oder Shnliche Vielkantform (210, 211, 212) aufweiaen, 
wobei die Kreuz f ormauabi Idung eine Kreuzan f aaung (213) 
aufweiaen kann. 

4. Universalschraube nach Anapruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB unterhalb dea Schraubenkopfes (201) ein Bund 
(202) bzw. eine VolumenvergrcSBerung angeformt, vorzuga- 
weise angepreBt iat, dessen AuBendurchmeaser vorzugsweise 
dem GewindeauBendurchmesaer entspricht. 
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Univeraalachraube nach einem der Ansprilche 1 - 4, dadurch 
gekennzeichnet, da6 eine im wesentlichen zyiindrische 
Segmentbohrung (207) sich im Abstand (x) von der Schrau- 
benkopfobereeite (201) in den Bund (202) Ober mehr als 
die Hilfte der Bundhohe eratreckt. 

Univeraalachraube nach eine, der AnsprUche 1-5, dadurch 
gekennzeichnet, daQ die von den Stegen und FlGgeln (206, 
208) gebildete Segmentbohrung (207) zur Aufnahme einer 
Kunststoffabdeckkappe (225) auagebildet ist. 

Schraubendreher zum Eindrehen von Schrauben nach einem 
der AnaprOche 1 - 6, bei dem die Teilung dea Schrauben- 
drehera dem Innenantrieb der Schraube angepaOt iat, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Uinkel der Kegelform 
(220) dea Schr aubendrehera (219) et*a 5% kleiner iat ala 
der Winkel der Kegelform dea Innenantriebea (204) der 
Schraube. 

Schraubendreher nach Anapruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daQ der Zapfen (222) im Bereich der FlOgel bz«. Stege 
(223) in Umfangarichtung verlaufende Auanehmungen (224) 
nach Art von AuBenge-inden auf-eiat, und daB die zuiechen 
den Ausnehmungen (224) liegenden Erhebungen in Form von 
Zahnen (224) auagebildet Bind. 

. schraubendreher nach Anapruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die FlUgel oder Stege (223) unterachnitten 
aind (bei 221) und Trapezform aufweiaen. 

0. Univeraalachraube nach einem der AnaprOche 1-6, mit 
einer in die Kopf lochbohrung einzusetzenden Abdeckkappe, 
dadurch gekennzeichnet, daQ der Zapfen (226) der Abdeck- 
kappe (225) hohl auagebildet iat und/oder daB am Umfang 
dea Zapfena (226) noppenartige Erhebungen, Umfangsringe 
oder dergl. Unatetigkeiten (228) vorgeaehen sind bz«. der 
Zapfen (229) der Abdeckkappe (225) hohl auagebildet ist 
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und/oder etwa Tonnenform hat, bzw. daO der Zapfen (230) 
der Abdeckkappe (225) eine hinterschni t tene Innenbohrung 
(231) besitzt. 

Universe Ischraube nach Aospruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daG an dem Zapfen (229) Kreuzbalken (233) angeformt 
sind, die vorzugsweise geschlitzt (234) sind und gegen- 
iiber den Kreuzstegen bzw. Kreuz f lligeln (206, 208) im 
Schraubenkopf ein ObermaO aufweisen. 



Uni versa lschraube 
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Die Erfindung bezieht sich auf Uni ver salschrauben mit den Merkma- 
len des Oberbegri f f es des Anspruches 1. 

Es sind eine Vielzahl von Innenantr ieben im Schraubenkop f bekannt, 
5 z.B. die unterschiedlichen Kreuzschlitz formen , wellenf ormige oder 
zahnradf ormahnliche Innenant riebe , Innensechskantf ormen , Schlitz- 
ausfuhrungen und dergl. Am gebr auchlichsten sind die Kreuzschlitz- 
formen, die den Vorteil bieten, daQ die Schraubendreherklinge beim 
automatischen Verschrauben gut eingefuhrt wirdl Hierbei mussen 

10 jedoch wesentliche Nachteile in Kauf genommen werden, insbes., daB 
keine senkrechten Angri f f sf lachen vorhanden sind und daB keine 
Flachenberiihrung beim Anziehen der Schraube auftritt. Der Haupt- 
nachteil ist jedoch, daB eine Tendenz zum Heraustreiben der 
Schraubendreherklinge - bedingt durch die Keilwirkung - besteht, 

15 W as die Ursache fur den sogen. "cam-out-Effekt" ist* 

Die Nachteile derartiger Formen sind deshalb insbes. darin zu 
sehen, daB durch den AnpreSdruck ein erhohter Kraftaufwand beim 
Eindrehen der Schraube erforderlich ist, und daB durch das 
Ausmahlen des Kreuzschlit zes Kopf und Schraubenober f lache bescha- 
20 digt werden, so daB ein erhohter WerkzeugverschleiB in Kauf 
genommen werden mufl. 

In der Praxis tritt nur eine Punktberuhrung zwischen den Kanten 
der Schraubendreherf lugel und den Kanten der Schlitzwand im 
Schraubenkopf auf. Somit hangt der Widerstand gegen das Ab- bzw. 
25 Herausheben des Schr aubendrehers von den Flachenkontakten und 

somit den Re ibwiderstanden zwischen den Kanten des Innenantriebs 
der Schraube und dem Schraubendreher ab • 

Eine Kreuzschlitzf orm mit einem konischen Of f nungswinke 1 von 52° 
ist in seiner Konstruktion ideal, well sie problemlos das Ein- 
30 schnabeln des Schraubendreher s garantiert, Aufgrund dieser 
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konischen Form und der Geometrie der Mit nehmer f luge 1 ergibt sich 
der vorerwahnte "cam-out-Ef fekt" bei Belastung bzw, bei Anwachsen 
des Drehmomentes . Diesem "cam-ou t-E f f ekt " kann nur durch erhohten 
axialen AnpreGdruck ent gegengewirkt werden, was an vielen Stellen 
nur sehr schwer mbglich ist, z.B. uber Kopfmontage und dergl, FUr . 
den Monteur ist die Forderung nach einem hohen axialen AnpreGdruck 
immer von Nachteil, da dies zu seiner vorzeitigen Ermudung fuhrt, 
und es ist stets ein erhohter We rkzeugverschle iG zu erwarten. Eine 
derartige Kreuzschlitzf orm wird in der Praxis trotz ihrer Nach- 
teile haufig und in groGem Umfang verwendet. 

In der Praxis hat sich mittlerweile ein neues Innenantr iebssystem 
durchgesetzt , das in Aufsicht auf den Schraubenkopf gesehen 
wellenf ormige oder zahnradf ormige Flachen aufweist, die sich zu 
einem Kreis schlieGen (Torx), Dieses System hat wesentliche 
Bedeutung erlangt , weil hier senkrechte Angrif f sf l&chen vorliegen. 
Bei diesem System wird als nachteilig empfunden, daG eine optimale 
Paarungsf indung zwischen Schraubendreher und Schraube, wie sie 
etwa beim Kreuzschlitz erhalten wird, nicht gegeben ist, und daG 
der "cam-out-Ef fekt" nicht vermieden wird. 

Zum Stande der Technik wird auf die DE-PS 28 26 933 verwiesen, die 
eine Kreuzschlitz-Schraube betrifft, welche zur Aufnahme einer 
Abdeckkappe geeignet ist, Diese Kreuzschlitz-Schraube weist vier 
axial symmetrisch von der Schraubenkopf -OberflSche ausgehende 
Einzelschlitze auf, an die sich eine koaxiale stump fkegelige 
Vertiefung anschlieGt, wobei die beiden Seitenwandungen eines 
jeden Einzelschlitzes parallel zueinander verlaufen und zwischen 
jeweils peripherer einander benachbarten Einzelschlitzen radiale 
Auspragungen vorgesehen sind. Diese Auspragungen sind zur Achse 
der Schraube parallele Mantelf lachen von Zylinderabschni tten , 
deren Zy linderachsen radial aus der Schraubenachse nach auGen 
versetzt sind und deren seitliche Begrenzung durch eine scharfe 
Kante gegeben ist, , • 
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Aus d r DE-PS 30 16 890 ist eine Schlitz-Schraube mit einer 
mittleren Vertiefung und vier radial um 90° gegeneinander versetz- 
ten Schlitzen, deren SuBere Wand Teil eines umgekehrten Kegel- 
stumpfes ist, der koaxial zur Schraubenachse liegt und dessen 
Grundflache auf der Schraubenkopf-Ober f lache liegt, und bei der 
die mittlere Vertiefung einen spannlos geformten zy lindr ischen 
Fuhrungsabschnitt aufweist, bekannt, bei der der Durchmesser der 
kreisformigen Querschnittsf lache der mittleren Vertiefung gleich 
dem Durchmesser der Kopfflachen des den Schlitzen zugeordneten 
Kegelstumpfes ist und zwischen den Schlitzen etwa V-fSrmige Taler 
eingepragt sind, und bei der die benachbarten Seitenwande der 
Schlitze und der Taler jeweils gemeinsame Kanten bilden, die auf 
einer zy lindrischen Mantelflache liegen, deren Durchmesser dem 
Durchmesser des Fuhrungsabschnittes entspricht. Damit wird 
erreicht, dafl der im Schraubenkopf befindliche Schlitz mit Hilfe 
einer Abdeckkappe verschlieBbar ist und daB ein sicherer Halt der 
Kappe innerhalb des Schlitzes bei jeder SchlitzgrdBe und Schlitz- 
tiefe (auf den Kappensitz bezogen) gewahr leistet ist. 

Ferner ist aus der DE-OS 31 13 831 eine Schraube mit kreuzfdrmig 
im Schraubenkopf angeordneten Schraubendrehschlitzen bekannt, die 
zur Aufnahme des Zapfens einer Abdeckkappe ausgebildet ist, wobei 
die seitlichen Innenflachen des den Zapfen aufnehmenden Hohlraumes 
und der Schraubendrehschlitze eine das Entformen von einen. 
FormpreBstempel zulassenden Neigung aufweisen. Eine derartige 
Schraube ist so ausgebildet, daB an den seitlichen Innenflachen 
des Hohlraumes in axialer Richtung oder in Umf angsrichtung 
begrenzte Oberf lachenbereiche vorhanden sind, die, bezogen auf die 
Schraubenachse, eine der Neigung dieser Innenflache entgegenge- 
setzte, eine Hinterschneidung bildende Neigung aufweisen oder 
parallel zur Schraubenachse uerlaufen. Eine derartige Schraube 
soil auf einfache Uleise durch Kaltf lieOpressen herstellbar sein 
und eine zuverlassige Haltung des Zapfens einer Abdeckkappe 
ermoglichen. Die Herstellung einer derartigen Schraube ist jedoch 
preBtechnisch nicht mdglich. 
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Aufgabe der Erfindung ist , eine gattungsgemaGe Universalschraube 
so weiterzubilden, daG ein optimaler Paarungsef f ekt zwischen 
Schraubendreher und Schraube und damit eine automatische Ver T 
scbraubung moglich ist, die verhindert, daG der "cam-out-E f f ekt" 
eintritt, und die sicherstellt , daB eine maximale Flachenberuhrung 
zwischen Schraubendreher und Innenantrieb wie auch die Ubertragung 
eines notwendigen Drehmomentes sichergestellt ist. 

GemaG der Erfindung wird diese Aufgabe rnit den Merkmalen des 
Kennzeichens des Anspruches 1 gelost. Weitere Ausgestaltungen der 
Erfindung sind Gegenstand der Unteranspruche . 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daG ein optimaler 
Paarungsef f ekt zwischen Schraubendreher und Schraube fur die 
automatische Verschraubung von entscheidender Bedeutung ist; 
hierzu muG das Profil des Innenantriebes geometrisch so gestaltet 
werden, daG der "cam-out-E ff ekt " nicht auftritt. Auch ist der 
Innenantrieb flachenmaGig so auszunutzen, daG eine mSglichst groGe 
Flachenberuhrung zwischen Schraubendreher und Innenantrieb erzielt 
wird. Hierbei bietet sich eine Vielkeil f orm , z.B. eine angenaherte 
Zahnradform an, Der "cam-out-Ef fekt " wird durch die zusMtzliche 
besondere geometrische Formgebung des Innenantriebes oder des 
Schraubenzieher s ausgeschaltet , und der Innenantrieb erhalt eine 
konische bzw. zylindrische Form mit Ansatz mit einem dffnungswin- 
kel von z.B. 53°, urn ein gutes Einschnabeln des Schraubenziehers 
am Innenantrieb zu erzielen. 

Der Kopf des Schr aubenantriebs nach der Erfindung ist so ausge- 
fuhrt, daG eine gute und sichere Ubertragung des Drehmomentes mit 
dem Schrauber oder dem Schraubendreher uber die Kupplung im 
Schr aubenkop f gewahrleistet ist, Der Schraubendreher schnSbelt und 
greift gut in die Kupplung ein, was fur ein automat isches Schrau- 
ben von wesentlicher Bedeutung ist. Der Sitz zwischen Schrauben- 
dreher und Kupplung im Schraubenkopf ergibt ein geringes Spiel mit 
groGem Flachenkont akt . Der Schraubendreher wird bei zunehmendem 
Drehmoment nicht aus dem Schraubenkopf herausgedr uckt , wie dies 
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bei alien Former, der Kreuzschlitzausf Uhr ungen aufgrund der 
Geometrie der konischen Forrnen der Fall 1st, die eine Keilwirkung 
bzw. den "cam-out-Effekt" ergeben. Weiterhin kann die Schraube 
beim Verarbeiten in horizontaler Richtung nicht von dem Schrauben- 
5 dreher abfallen. Die bekannten Kupplungsarten im Schraubenkopf , 
wie Langsschlitz, Kreuzformen, Vielkant (z.B. Torx), Innensechs- 
kant usw. konnen im Falle vorliegender Erfindung zum Einsatz 
kommen. 

Bei bestimmten herkommlichen Ausfiihrungen z.B. mit Kreuzschlitz 
10 zur Aufnahme des Schraubendrehers , ist bei der Fertigung mit einem 
neuen Spezial-Pragestempel der «cam-out-Ef f ekt" relativ gering 
gehalten, bei VerschleiO des Pragestempels hebt sich jedoch, 
obwohl das NormmaB noch eingehalten wird, bei Belastung bzw. bei 
Anwachsen des Drehmomentes der Schraubenzieher aus dem Innenan- 
15 trieb, was zu den bekannten Nachteilen fuhrt. 

Mit dem erfindungsgemaBen Vorschlag wird die im Schraubenkopf 
vorgeaehene Kreuzschlitzf orm zur Aufnahme des Schraubendrehers 
insoferne geandert, als der Of f nungswinkel von z.B. 53° nicht als 
Spitze auslauft, sondern im AnschluB an den Winkel von 53° ein 
20 zylinderformiger Ansatz mit vorgegebenem Durchmesser zur Verlan- 
gerung der Form vorgesehen ist, wobei die Steg- bzw. Flugelaus- 
bildungen in diesem zylindrischen Ansatz fortgesetzt sind. Oamit 
ist es erstmals moglich, dem normalen Schraubendreher einen 
besseren Nachrutsche f f ekt zu geben. Er kann im Grunde nie auflie- 
25 gen, und die Winkelf unktion zwischen Kreuzschlitz im Schraubenkopf 
und Kreuzschlitzform im Schraubendreher ist so modifiziert, daB 
z.B. der Spitzenwinkel, der bei der Schraube 52° betragt, bei der 
Schraubendreherklinge nur etwa 50° oder weniger betragt, und die 
Stegbreite der FlUgel stets urn einige Zehntel Millimeter schmaler 
30 ist, damit eine AbnutzUng der Kreuzgelenkf orm kompensiert wird und 
ein stets gleichbleibend guter Sitz sichergestellt ist. In der 
weiteren Ausgestaltung der Erfindung konnen die Schraubendreher- 
flugel im unteren Bereich urn einige Grad unter schnitten sein, 
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damit beim Anziehen der Schraube ein Kralleffekt erzielt wird, 
wodurch eine besser Haftung erhalten und der "cam-out-E f f ekt " 
ausgeschaltet wird . 

Am Schraubendreherende weist in Ubereinstimmung mit dem Profil im 
Schraubenkopf die Klinge einen zylindrischen Verlangerungsansatz 
auf, dqr ebenfalls die entsprechenden Flugel bzw. Nuten hat, und 
der zuaatzlich als Innenantrieb dient. Damit wird eine Kombination 
aus Kreuzschlitz und zylindri8chem Ansatz geschaffen. In Verbin- 
dung mit einem Schraubendreher mit Zapfen ist die Obertragung 
hoherer Drehmomente und Verbesserung des Sitzea bei Verschraubung . 
in horizontaler Lage moglich. Durch hdhere Flfichenf Qhrung kann man 
eine Kreuznummer kleiner wahlen und man erzielt ein besseres 
PreGverhalten . Durch die verbesserte Konstruktion de8 inneren 
Antriebes ist es moglich, kleinere Kr euzdimensionen zu wShlen, die 
f ertigungstechnisch gunstiger hergeatellt werden konnen, 

Bei einer apeziellen Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist der 
zylindrische Ansatz bzw. Zapfen des Schr aubendreherendes so 
ausgefuhrt, daQ am Ansatz eine groGere Anzahl von Rippen als am 
konischen Oberteil vorgesehen ist. z.B. kdnnen am Oberteil vier 
Rippen und am Zapfen acht Rippen vorgesehen sein, wobei der Zapfen 
auch anstelle von Rippen eine Randelung aufweisen kann, Dabei 1st 
es erf orderlich , daG diese entsprechende Form auch im Schrauben- 
kopf vorhanden ist, und daG die Form im Schraubenkopf wie im 
Schraubendreherende paarig ist, damit eine einwandfreie Kupplung 
entsteht. 

Am unteren Zapfen des Schraubendrehers sind beispielsweise die 
Stege nach Art eines Gewindebohrers unterbrochen . Sie bilden 
zusammen mit der Un terschneidung positive Zahne, die in den Stegen 
des Schraubenkopf es einen Krallefekt ergeben, zumindest aber einen 
besonders guten Haltekontakt bilden, damit der n cam-out-E f f ekt " 
moglichst ausgeschaltet wird. Mit einer derartigen Ausgestaltung 
einer Gewindesteigung laGt sich soger ein Einziehe f f ekt erreichen, 
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der den Schraubendreher in den Innenantrieb des Schr aubenkopf e s 
hineinzieht, wodurch der "cam-out-Ef f ekt" vollkommen ausgeschaltet 
ist . 

Das Antriebssystem, z.B. der Kreuzschlitz oder dergl., liegt im 
5 Schraubenkopf urn die Hohe des zylindrischen Ansatzes tiefer. Dies 
macht erforderlich,, da8 in dieser Zone auf eine Schwachung der 
Schraube geachtet werden muB. Bei einem GroBteil der Schrauben, 
bei denen z.B. unterhalb des Kopfes ein Bund oder ein Konus 
gepreBt werden kann, treten jedoch keinerlei Probletne auf. Bei 
10 genormten Kopfen mufl der jeweilige Zapfendurchmesser bzw. seine 
Lange genau mit dem Profil des Innenantriebes abgestimmt werden. 
Es hat sich in der Praxis jedoch gezeigt, daB bei einem GroBteil 
auch der Normschrauben ein Bund oder Versenk unterhalb des Kopfes 
mit dem AuBendurchmesser des jeweiligen Gewindes in keiner Weise 
15 stort und die Erfindung ohne weiteres eingesetzt werden kann. 

Mit der erf indungsgemaflen Schraube wird ferner erreicht, daB die 
Innenform des Antriebes, die von z.B. vier Kreuzschlitz-Stegen 
oder -Flugeln und den vier V-formigen Talern gebildet wird, im 
Bereich der Flugelstege zylindrisch ausgebildet ist und bis zum 

20 Grund der Kreuzschlitztief e weitergefOhrt ist. Diese von den 

Stegen bzw. Flugeln gebildete Segmentbohrung wird beispielsweise 
zur Aufnahme einer Kunststof f kappe mit Zapfen verwendet. Der 
Zylinderdurchmesser, der in der Kreuzschlitzf orm erscheint, ist an 
den Pragestempel des Preflwerkzeuges positiv ausgebildet, wodurch 

25 der Stempel stabiler und weniger bruchgef ahrdet wird. Diese 

Kernverstarkung am Stempel ist praktisch von wesentlicher Bedeu- 
tung, weil mit der neuen Form erheblich mehr Material verdrangt 
werden muB und bei Fehlen dieser Kernverstarkung die Standzeit 
sehr gering ware. 

30' Nach einer weiteren Ausfuhrungsf orm der Erfindung sind die 

zwischen den Kreuzen verbleibenden Zonen in Profilform ausgebil- 
det, z.B. als Vierkant, Achtkant, Vielkant oder dergl. Durcb diese 
Profilausbildung entstehen Mitnehmerkanten-Kupplungsf lachen als 
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Kontakt und Mitnehmer fur den Schraubenzieher-Bi t , d r dadurch 
eine Kupplung uber das eigentliche Kreuz erhalt. Als Zusatzkupp- 
lung dient die Form als Vielkeil, die in sich zylindrisch ist und 
nur eine f er t igungsbeding te Konizitat hat. Oer Schraubenzieher-Bi t 

5 hat die Gegenform der Kupplung im Schraubenkopf . Hat z.B. die 

Segmentbohrung eine runde, zylindrische Innenflache, muC auch der 
Bit die gleiche Form haben. Einerseits wird dadurch der "cam-out"- 
Effekt sicher ausgeschaltet , zum anderen bleiben die Vorteile des 
Kreuzschlitzes erhalten, wobei der Kreuzschlitz in seiner Innen- 

10 form eine weitere Vielkeilmitnehmer f orm integriert hat. In 

weiterer Abanderung der Erfindung kann die Kreuzf orm-Ausbildung 
nur als Anfasung von ca. 1 mm Tiefe ausgebildet sein, wobei sie 
wieder vorwiegend als Suchzentrierung fur den Bit dient, und die 
eigentliche Vielkeilkupplung dann im AnschluB mit ent sprechender 

15 Tiefe ausgebildet ist. 

Eine vorerwahnte Kunststo f f kappe ist zur Gewahr leistung eines 
ausreichend guten Sitzes so ausgebildet, daB der Zapfen am Umfang 
Unstetigkeiten, z.B. noppen f ormige Erhebungen, umlaufende Ringe 
Oder dergl. besitzt, die beim Einsetzen der Kappe in die Bohrung 
20 einen nachgiebigen Halteeffekt ergeben. Ein entsprechender 

Feder-und Halteeffekt laBt sich auch dadurch erzielen, daB die 
Innenbohrung des Zapfens hinterschnitten ausgebildet ist bzw. die 
Wandung des Zapfens void dffnungsende zur Kappe hin kontinuierlich 
oder diskontinuier lich abnimmt, oder aber dadurch, daB der Zapfen 
25 etwa in Form einer Tonne ausgefuhrt ist, bei der der Mantel eine 
umlaufende Ausbauchung besitzt, wobei in diesem Falle der Zapfen 
zweckmafligerweise hohl ausgebildet ist. Der innerhalb des Viel- 
keils entstehende, eingeschlossene Kreis ergibt eine ausreichende 
Kontaktf lache , urn die Kunsts to ff kappe mit PreBsitz aufzunehmen. 
30 Dabei hat der hohle Kappenzapfen gegenuber der Bohrung ein 

UbermaB, das als Vorspannung in den hohlen Zapfen geht und den 
PreBsitz garantiert. Eine zusatzliche hohe Haltekraft wird dadurch 
erreicht, daB an dem runden Spannbacken Kreuzbalken ( vorzugsweise 
vier uber den Umfang versetzt) vorgesehen sind, die geschlitzt 
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sind, die gegenuber den Kreuzflugeln im Schraubenkop f ein UbermaG 
haben und die sich unter Vorspannung in das Kreuz des Schrauben- 
kopfes einpressen. 

Nachstehend wird die Erfindung in Verbindung mit der Zeichnung 
anhand eines Ausf uhrungsbeispieles erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Schr aubenkopf nach der Erfindung, dessen Innenan- 

trieb im Schnitt dargestellt ist, 
Fig. 2 eine Aufsicht auf den Schraubenkopf nach Fig. 1, 
Fig. 3 eine Schnittansicht des Schraubenkopf es nach Fig. 1 langs 

der Schnittlinie A-B, 
Fig. 4 eine abgeanderte Ausf uhrungs form eines Schr aubenkopf es 

nach Fig. 1, im Schnitt, 
Fig. 5 eine Aufsicht auf die Darstellung nach Fig. 4, 
Fig. 6 einen Ausschnitt aus der Fig. 5 in vergroGerter Darstel- 
lung, 

Fig. 7 eine weitere abgeanderte Ausf uhrungsf orm eines Schrauben- 

kopfes ahnlich der Fig. 4, im Schnitt, 
Fig. 8 eine Ausf uhrungsf orm eines Pragestempels zur Herstellung 

einer Schraube nach Fig. 1, in verkleinert em MaGstab, 
Fig. 9 eine Aufsicht auf den Pr agestempel nach Fig. 7, 
Fig. 10 eine Ausf uhrungsf orm eines Schraubendrehers herkommlicher 

Art, teilweise im Schnitt, 
Fig. 11 einen Schr aubendreher nach der Erfindung zur Verwendung 

bei Schrauben nach Fig. 1, 
Fig. 12 einen Schnitt durch den Schraubendreher nach Fig. 11 langs 

der Schnittlinie C-D, 
Fig. 13 eine weitere Aus f uhrungsf orm eines Schraubendrehers in 

einer gegenuber Fig. 11 abgeanderten Form, 
Fig. 14 jeweils eine Kunst sto f f kappe mit Zapfen in drei verschie- 

denen Ausf uhrungsf ormen a), b) und c), 
Fig. 15 eine spezielle Aus f uhrungsf orm einer Schraubenkappe , im 

Schnitt langs der Schnittlinie E-F nach Fig. 16, 
Fig. 16 eine Ansicht der Schraubenkappe nach Fig. 15 von unten, 
und 
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Fig. 17 eine perspekt ivische Oarstellung des Zapfens nach Fig. 
16. 

Der im Schnitt dargestellte Schraubenkopf 201 nach Fig. 1 weist 
einen nach unten gerichteten verlangerten zy lindr ischen Bund 202 
auf, an den sich der Schraubensschaf t 203 anschlieBt. Im Schrau- 
benkopf 201 ist ein oberer Innenantrieb 204 ausgebildet, der in 
einen zy lindr ischen Innenantrieb 205 mit Zapfen ubergeht. Das 
Flugelkreuz am Schraubenkopf 201 ist mit 206 bezeichnet, 207 ist 
die zylindrische Segmen tbohrung , und 208 sind weiterlauf ende Stege 
am Zapfen. Mit 209 ist der UmriO der Segmentbohrung 207 bezeich- 
net. Der df fnungswinkel des oberen Innenantr iebs 204 betragt bei 
einer speziellen Ausf uhrungsf orm der Verbindung 53°, der Innenan- 
trieb 204, 205 hat eine Tiefe X; im Bereich der Tiefe X ist die 
zylindrische Segmentbohrung 207 von den Stegen 206, 208 unterbro- 
15 chen. Der Prof ilf orm-Innenantrieb wird mit Hilfe eines Pragestem- 
pels 210 hergestellt. Alternativ ist in Fig. 1 gestrichelt 
dargestellt, daB der Innenantrieb 204 im inneren Abschnitt anstatt 
zylindrisch kegelstumpf f ormig ausgebildet ist, wobei die gestri- 
chelt angedeutete Schrage im unteren Teil in die Segmentbohrung 
20 207 mundet. Eine weitere Variante der Form des Innenantr iebes 204 
ist gestrichelt mit 4'' dargestellt. 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 4 sind im Vergleich zu der 
Darstellung nach Fig. 1, 2 und 3 die zwischen den Armen des 
Kreuzes 206 gebildeten Zonen 210 in Profilform ausgebildet. Die 

25 Profilformen stellen beispielsweise einen Vierkant, einen Acht- 

kant, einen Vielkant oder dergl. dar; beispielsweise ist in Fig. 5 
eine Achtkant-Form gezeigt, deren Seiten mit 211, 212 bezeichnet 
sind. Wie in der Darstellung nach Fig. 7 angedeutet, kann bei 
einer anderen Ausgestalt ung der Erfindung die Kreuz f orm-Ausbildung 

30 als Anfasung 213 von ca. 1 mm Tiefe geformt sein, die als Such- 
Zentrierung fur den Schraubendrehe r dient; die eigentliche 
Vielkeil-Kupplung ist dann im AnschluB mit entsprechender Tiefe 
ausgef uhrt . 
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Der Pragestempel P (Fig- 8, 9) weist die Flugelstege 214 und den 
zylindrischen Kern 215 auf, die miteinander das Profil 216 des 
Pragestempels bilden. Die Breite der Flugelstege ist mit 217 
bezeichnet. Mit 218 ist der Winkel von 53° angedeutet. 

5 in den Fig, 10 bis 13 ist ein Schr aubendreher 219 dargestellt, der 
in Fig. 10 von bekannter Ausf uhrungsf orm ist, wahrend die Darstel- 
lung nach den Figuren 11, 12 und 13 den Schraubendreher nach 
vorliegender Erfindung darstellt. Die Flugelstege 220 am Schrau- 
bendreher sind in einem Winkel von z.B. 50° zur Langsachse des 
10 Schraubendrehers ausgebildet. 201 stellen Unterschneidungen an den 
Stegen dar. Mit 222 ist ein zylinderf ormiger Zapfen am Schrauben- 
dreher bezeichnet, der Stege 223 aufweist. Mit 224 ist ein 
trapezformiges Gewinde mit positiven Zahnen 224 bezeichnet. 

Die Kunststoff kappe mit Zapfen ist in drei Ausf uhrungsf ormen in 
15 Fig. 3 mit a, b und c dargestellt. Die Kappe 225 weist einen 

zapf enformigen Ansatz 226 auf, der hohl ausgebildet ist und von 
einer zylindrischen Wandung 227 geformt wird. Auf der AuBenseite 
der Wandung 227 sind noppenartige oder ringformige Erhebungen 228 
vorgesehen. Bei der abgeanderten Ausf uhrungsf orm nach b ist der 
20 Zapfen 229 tonnenformig ausgebildet. Wahlweise konnen entspre- 

chende Erhebungen am auQeren Umfang der Wandung 227 (ahnlich wie 
die Erhebungen 228) vorgesehen sein. Bei der weiteren Ausfuhrungs- 
form nach c ist der Zapfen 239 im Inneren hinterschnitten ausge- 
bildet, so daB die Dicke der Wandung am Offnungsende 231 bei 
25 zylindrischer Ausgestaltung der Auflenflache grofler ist als am 
kappenseitigen Ende . 

Die Kappe nach Fig. 15 und 16 weist am hohlen Kappenzapfen 232 
symmetrisch urn den Umfang versetzte Kreuzbalken 233 auf, die 
einstuckig mit dem Zapfen 232 ausgebildet sind. Diese Kreuzbalken 
30 233 sind jeweils mit einem Schlitz 234 versehen und weisen 

gegenuber den Kreuzflugeln im Schraubenkop f ein ObermaB auf. 
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